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Noch lange nicht am Limit

Hess Timber wartet mit neuartiger Keilzinkenverbindung auf

Auf einer firmeninternen Fachtagung prisentierte das Holz-
bauunternehmen Hess Timber, Kleinheubach, kiirzlich nicht
nur seine modifizierte Produktion, sondern auch die vielfilti-
gen Projekte im Bereich des Ingenieurholzbaus, die in den ver-
gangenen Jahren im In- und Ausland realisiert wurden. Da die
Zah! der ausléindischen Projekte steigt, entschied sich die Fir-
menleitung dieses Jahr zur Umfirmierung: Aus , Hess Wohn-
werk* warde ,,Hess Timber”. Im Mittelpunkt des Informations-
tages stand jedoch eine neuartige Keilzinkenverbindung, der
»Hess-PatentstoR Limitless”, der es erlaubt, auf der Baustelle
sehr lange, zusammengesetzte BSH-Triiger zu produzieren, de-
ren volle Tragfhigkeit trotzdem erhalten bleibt.

ie weit mehr als 100 Giste der

ganztigigen Informationsveran-

staltung, die am 11. Juni auf dem
Firmengelinde von Hess Timber stait-
fand, staunten nicht schlecht iiber die
Vielzahl der technischen Neuerungen,
die dort von Geschiftsfiihrer Mathias
Hofmann und seinen leitenden Mitar-
beitern prisentiert wurden. Das Unter-
nehmen legt in einem beschaulichen
Abschnitt des Maintals, ziemlich genau
zwischen Frankfurt und Wiirzburg im
Ortchen Kleinheubach, wo es 1972 als
Brettschichtholz-Praduktion der Firma
Hess Holzleimbau erbaut wurde.

Seit der Zusammenlegung der Hess
Holzleimbau Technologie mit der
Wohnwerk GmbH zur Hess Wohnwerk
GmbH & Co KG im Jahr 2005 hat sich
in den Produktionshallen viel getan. Al-
lein die gestiegene Mitarbeiterzahl sagt
alles iiber die Dynamik dieses Unier-
nehmens aus. Sie hat sich seit 2005
mehr als verdoppelt und liegt heute bei
eiwa 80 Mitarbeitern. Bereits vor dieser
Zeit, noch unter der Firma Wohnwerk,
enistand u. a. die bekannte Holz-Glas-
Fassade von Peek & Cloppenburg in
Kl — ein Objekt, dem 2006 der Deut-
sche Holzbaupreis verliehen wiirde.

Uberhaupt entstanden in den letzten
Jahren in Kleinheubach eine Reihe von
Ingenieurholzbauten. die national wie
international Beachtung fanden. Neben
der erwiihnten Fassade in Kéln stellte
Hofmann am Tag der offenen Tiir u. a.
die Toskana-Therme in Bad Orb, die
2009 erstellt wurde, ein Cargo-Logistik-
zenttum in Frankturt/Main und die
Kuppeldachkonstruktion fiir ein Kohle-
Rundlager im Kraftwerk Staudinger in
Grotzkrotzenburg.

Grolle Rundséiulen kamen zum Ein-
satz bei einem groRen Holz-Glasdach in
Maastricht, die sich nach oben wie ein

joint"-Keilznkenanlage erhéht.

Die Kapazitit der BSH-Produktion von Hess Timber wurde
Anfang dieses Jahres uv.a. durch efne neue ~Power-

Regenschirm 6ffnen. Derzeit ist ein Pro-
jekt in Dubai in Arbeit, das aus mehre-
ren iiberdimensionalen Holzbliiten be-
steht, die als groRe Vordicher ein repri-
sentatives Hochhaus zieren werdert.

Holzingenieurbau
in Mébelqualitit

Hofmann betonte, dass man sich
kiinftig vermehrt um GroRprojekie im
Ausland bewerben wolle. Daher habe
man sich kiirzlich zur Umfirmierang zu
Hess Timber GmbH & Co. KG ent-
schieden, da der Begriff , Hess Wohn-
werk® englischsprachigen Kunden we-
nig sage. Die Erweiterung der Produkti-
on in den vergangenen Jahren sei die
Grundlage gewesen, dass man heute in-
ternationale Projekie dieser Grofen-
ordnung und auch hohen Qualitit an-
gehen konne. Mit der Fassade des
Kélner Peek & Cloppenburg-Kaufhau-
ses habe man den Qualitdtsanspruch
des Uniernehmens gezeigt, wie Hof-
mann die Unternehmensphilosophie
beschrieb: Lieferung von Holzinge-
nieurbau moglichst in Mébelqualitit.

Wer sich die Fassade in K8ln und die
Oberflichenqualitiit der dort verbauten
Holzieimbinder ndher anschaut, wird
dem sicher zustimmen. Dieses Renom-
mee hat das Holzbauunternehmen in
der letzten Zejt etheblich vorange-
bracht und sei oft entscheidend fiir den
Zuschlag von Aufiriigen an Hess gewe-
sen, so Hofmann.

Dynamischer Umbau
der Produktion

Wihrend eines Rundgangs durch die
Fertigung wurden die Neuerungen in-
nerhalb der Produktion vorgestellt. So
wurde 2006 ein Sechsachs-CNC-Portal-

Dr. Simon Aicher, MPA Stuttgart, hob
die vielfiltigen Méglichkeiten zur Her-
stellung von hochfestem BSH hervor.

Hess Timber-Geschifisfihrer Mathias
Hofmann stellte Entwicklung und Leis-
tungsspektrum des frinkischen Unter-
nehmens vor,

bearbeitungszentrum (Maka) in Betrieh
genommerl, mit der zweifach gebogene
BSH-Trédger ebense bearbeitet werden
kénnen wiec BSH-Siulen mit einer Lin-
ge bis zu 40 m sowie Durchmessern bis
zu 1,6 m. Entsprechend finden sich run-
de Holzstiitzen bei vielen der Ingenieu:-
holz-Projekie von Hess. Im Bereich der
BSH-Produkiion wurde ebenfalls im
Jahr 2006 die Keilzinkenanlage umge-
baut und mit einem Réntgenscanner
optimiert. Anfang diesen Jahres erfolgte
eine weitere Inbetriebnahme, mit der
die Investition in eine neue ,Power-
joint“-Keilzinkenanlage (Weinig) abge-
schlossen wurde. Sie steigerte die Leis-
tungsféihigkeit der BSH-Produktion

Beim Rundgang durch die Produktion wurde dle neue CNC-
gesteuerte Bogenbinderpresse vorgefihrt, mit der sich kurze

BSH-Bauteile sehr wirtschaftlich herstellen lassen,

Vorflhrung der neuen Keilzinkenverbindung , Hess-Patent-
stofd Limitless”. Hier wird der lange Schiftkeil in Position
gebracht, der zwei BSH-Teiltrdger am StoB miteinander ver-
bindet.

verklebt.
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Die Schiftung wird an den Universal-KeilzinkenstoB ange-
legt (vgl. Foto links) und dann mittels eines Spannsystems
aus Zugketten mit den beiden Brettschichtholz-Teittragern

Zwischen Produktion und Verwaltung: Teilmodell der Holz-Glas-Fassade, die vor

fiinf Jahren fir ein K&iner Bekleidungskaufhaus gebaut wurde.

weiter, 'm Mai kam dann noch eine
CNC-gesteuerte Bogenbinderpresse
{Minda) hinzu, die es der hocheffizien-
ten Herstellung von Sonderformen
dient. In dem 14 m langen Pressbett las-
sen sich zwei Binder mit einer Breite bis
zu 300 mm einlegen. Bei dieser Anlage
erfolgt sowohl die Einstellung der Bo-
genkontur als auch das SchlieRen der
Presse automatisch. Das personalinten-
sive anlegen und spannen von Zugstan-
gen und Druckschuhen entf4llt. Bei der
neuen Presse verfahren die Druckschu-
he automatisch gegen das Binderpaket,
sie richten es gegen die Bogenkontur
aus und bringen in kiirzester Zeit den
Pressdruck auf, Somit kénnen schnelle
Leime zum Einsatz kommen, was wie-
derum hohe Produkiionsleistungen er-
méglichi,

Neue Keilzinkenverbindung
mit hoher Traghrafi

e Konzentration der Neuinvestitio-
nen auf die Keilzinkung und die BSH-
Produktion hat bei Hess einen besonde-
ren Grund. Die Antwort findet sich in
einer neuartigen Keilzinkenverbindung,
die Hess hat patentieren lassen und die
nach vielen Versuchen bei der MPA in
Stuttgart kiirzlich auch bauvaufsichilich
zugelussen wurde,

Der neue KeilzinkenstoR, der ,Hess-
Patentsto Limitless”, wird in zwei Ar-
beitsschritten erstellt, die auch beim Tag
der offenen Tiir vorgefilhrt wurden.
Schritt Nr. 1 ist die Erstellung eines
Universal-KeilzinkenstoRes, der an sich
nichts Neues ist. Der Clou des , Hess-
Patenistofes" ist aber der zZweite Ver-
leimschriit: Die beiden zu verbinden-
den Teiltriger werden mit einem keil-
bzw. bogenférmigen flachen BS-Holz
an der Trigerunterseite (bzw. dort wo
die hdchsten Zugspannungen aufire-
ten) zusitzlich durch eine Verklebung
verbunden. Somit erinnert Schritt Nr, 2
an eine Schiftung, also an die traditio-
nelle Verbindung, mit der urspriinglich
zwei Holztriiger an jhrer Stitnseite mit-
einander verbunden und somit verlin-
gert wurden.

Dr. Simon Aicher, Direktor der Ab-
teilung Holzkonstruktionen der MPA
Stuttgart, erlduterte als Gast- und Fest-
redner sowohl die Méglichkeiten zur
Produkiion von hochfestes BSH als
auch die Verteile und Details des
nJess-PatentstoBes Limitless®. In Be-
zug auf den neuen KeilzinkenstoR Lige
der wirtschaftliche Vorteil eindeutig bei
den reduzierten Transportkosten fiir
sehr lange BSH-Tréger, soweit ein sehr
langer Triger iiberhaupt transporijeri
werden konne. Da sich weit gespannie
Tragwerke aus BSH-Bindern auf Grund
des neuen KeilzinkenstoRes nun auch
auf der Bausielle aus einzelnen kurzen
Bindern herstellen lassen, seien deut-
lich flexiblere und kostengiinstigere
Transporte zu den Baustellen méglich.
Die maximal 13,5 m langen Teilstiicke
seien in jeden Seecontainer staubar und
somit sehr gut geschiitzt, was besonders
bei Transporien nach Ubersee bzw. in
andere Klimazonen von Bedeutung ist.

Bei einer praktischen Vorfithrung im
Hof der Firma bekam der Besucher ei-
nen Eindruck von den zahlreichen
technischen Details, die die Herstellung
des ,Hess-Patenistofes” ausmachen.

Fotos: Stephan Klein (5), Hess Timber (1)

Um auch unter extremen Klimabedin-
gungen eine zuverlissige Verklebung zu
erreichen, wird um die StoRstelle herum
ein Art Zelt mit Normklima darin er-
richtet. Zuerst wird dann die Keilzin-
kenverklebung sichergestellt. Den er-
forderlichen Pressdruck erreicht man
mit zwei wagenheberihnlichen Zug-
klammern, die iiber ein Gewinde zuge-
schraubt werden. Im zweiten Schriit
wird der Schiftungskeil angeleimt, hier
wird der erforderliche Pressdruck iiber
ein System von Spannketten hergestellt,
Aicher hetonte, dass zur Erstellung
einer sauberen Leimfuge im Bereich der
Schiftung der exakte Abbund mit dem
CNC-Portal-Bearbeitungszentrum  ei-
gentlich unabdingbar sei, sowohl was
die Genauigkeit als auch die Wirtschaft-
lichkeit des PatentstoRes betriife, Auch
die jiingsten Investitionen in eine leis-
tungsfihige Keilzinkenanlage und die
Bogenbinderpresse stellen sicher, dass
entsprechende  BSH-Teilstlicke zur
Herstellung  beliebig groBer Binder
kiinftig bei Hess wirtschaftlich und
schnell produziert werden kénnen,

Kurze Binder
schneller pressen

Auf die schnelle Produktion enispre-
chend kurzer BSH-Teilstiicke ist auch
die neue CNC-gesteuerte Presse von
Minda ausgerichtet. Auf Grund ihrer
schnellen Beschickung mit Lamellen ist
&s maoglich, einen Kleber mit kurzer of-
fener Zeit einzusetzen, Bei langen Tri-
gemn seien kurze offene Zeiten nicht
nutzbar, erliuterte Hofmann den anwe-
senden Giisten, da die Beschickung zu
lange dauere. Daher habe man das kur-
z8, hochflexible Pressbett der neuen
Presse auf die Produktion kurzer Teil-
tréger mit einer Linge bis 13,5 m abge-
stimmt.

Simon Aicher wies noch auf einen
weiteren Vorieil des ,Hess-Patentstol
Limitless* hin. Aufgrund der Schiftung
im Zugbereith des Trigers komme es zu
keiner Abminderung der Bauteilfestig-
keit durch die KeilzinkenstoRe. Bisher
reduzierte eine Universalkeilzinkung -
also eine Keilzinkenverbindung zwi-
schen zwei Teiltrdgern — die Tragfihig-
keit des Gesamttrigers um etwa 30 %.
Auf Grund der 100 %igen Tragfihipkeit
des ., Hess-PatentstoRes Limitless” kin-
ne ein Tréger entsprechend kleiner di-
mensioniert werden, was sich positiv
auf das Gewicht eines Tragwerks aus-
wirke und es filipraner mache.

Die Trdgerdimensionen lisRen sich
weiter reduzieren durch den Einsatz
von hochfestem BS-Holz der Festig-
keitskiassen GL 32, GL 36 sowie GL
3B. Deren Produktion sei bei Hess auf
Grund der maschinellen Festigkeitssor-
tierung mit dem Rontgenscanner mag-
lich, erlduterte Aicher. Auch die Her-
stellung sogenannter kombinierter Tré-
gern sei méglich: Dabei werden hoch-
feste Lamellen z. B. der Sortierung €40
in den Druck- und Zugbereichen des
Trigers verwendet, wihrend im Mittel-
bereich schwiichere Lamellen verklebi
werden,

Insgesamt zeigten die Vortrdge bei
Hess Timber, dass das ,Ende der Fah-
nenstange” im konstruktiven Holzbau
in vielerlei Hinsicht noch nicht erreicht
ist. Stephan Kiein, Bonn



